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RESUMO: A escolha do modo de processamento do café ¢ decisiva na rentabilidade da atividade cafeeira, e dependera
de diversos fatores. Assim, em decorréncia da existéncia de tantas variaveis ¢ comum o produtor questionar a viabilidade
de determinados tipos de processamentos.Objetivou-se, neste trabalho, detalhar a proposta de processamentos alternativos
mais rentaveis para duas fazendas. Quarenta e seis fazendas das regides do Cerrado, Matas de Minas e Sul de Minas Gerais
responderam a um questionario elaborado no sentido possibilitar esta analise. Ao empregar o sistema de apoio a decisdo para o
calculo do custo da pds-colheita do café, ficou constatado que as 21 fazendas, com processamento original via seca, ganhariam
entre R$ 26,5780 ¢ R$ 35,9039 por saca de café produzido, caso optassem pelo processamento alternativo via umida. Ja as 25
fazendas com processamento original via imida perderiam entre R$ 1,28291 e R$ 7,26029 por saca de café produzido, caso
optassem pelo processamento alternativo via seca.

Termos para indexa¢do: Simulagdo, margem liquida, estudo de caso.

DEVELOPMENT SCENARIOS USING A DECISION SUPPORT SYSTEM FOR
COST OF POST-HARVEST PHASE OF COFFEE

ABSTRACT: The choice of method of processing coffee is decisive on the profitability of the coffee activity, and will depend
on several factors. Thus, due to the existence of many variables is common producer ask about the viability of certain types
of processing. Thus, the objective of this study was to detail the proposed processing alternative to two farms more profitable.
Forty-six farms in the regions of the Cerrado, Matas de Minas and southern of Minas Gerais state answered a questionnaire in
order to enable this analysis. By employing the decision support system for the calculation of the coffee postharvest cost , it was
Jfound that 21 farms with original dry processing gain between R$ 26.5780 and R$ 35.9039 per bag of coffee produced if they
chose the alternative wet processing . As for the 25 farms with original wet processing lose from R$ 1.28291 and RS 7.26029
per bag of coffee produced, if they chose the alternative splicing via dry.

Index terms: Simulation, net margin, case study.

1 INTRODUCAO MENDONCA et al., 2007; REINATO et al., 2007;
RESENDE et al., 2011; SAATH et al., 2010).
Segundo Silva e Reis (2001 citados por
LANNA; REIS, 2012), ao analisar os custos
econdmicos da producao, deve-se considerar o
custo de oportunidade ou alternativo do capital, que
representa os recursos que poderiam ser gerados
na melhor utilizagdo alternativa do capital. Os

mesmos autores destacam, ainda, que, por meio

O cultivo do café é muito importante para a
economia brasileira. Ele representa 2,5% do total
da exportagdo do Pais. A safra de café do Brasil
2014/15 foi estimada pela Companhia Nacional
de Abastecimento - CONAB (2014) em 45,14
milhdes de sacas de 60 kg.

A produgdo de café com qualidade ¢

hoje o grande desafio do cafeicultor devido ao
elevado custo de producao, sendo necessaria a
racionalizacdo das operagdes de processamento,
que devem ser adequadas a cada nivel de
producdo. A manutencao da qualidade do produto,
fato que garantird bons precos de venda, estad
diretamente relacionada as técnicas e sistemas
adotados no pré-processamento e nas operagdes
de secagem e armazenagem (ABRAHAO et al.,
2010, MACHADO; SAMPAIO; SILVA, 2003;

da comparagao dos precos recebidos pelo produto,
com o custo médio de produgao, pode-se estimar a
lucratividade do empreendimento.

De acordo com Field et al. (2007 citados
por VALENTE et al., 2011), a determinacao dos
custos ¢ relevante para este tipo de analise, sendo
uma base para a tomada de decisao.

No entanto, a complexidade da cafeicultura
brasileira dificulta tanto calculos mais adequados
como tomadas de decisdo para a realidade das
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diversas regides produtoras do Pais. Além de
decidir na escolha das variedades, na adubagéo,
controle de pragas e doengas, o produtor também
deve decidir sobre o método de colheita e até
mesmo no modo de processamento do café. Cada
uma dessas decisoes ¢ imprescindivel para a
rentabilidade da atividade cafeeira. Como exemplo
disso, ¢ comum o produtor questionar a viabilidade
de um ou outro método de processamento. A
resposta evidentemente ndo ¢ simples e a falta de
uma ferramenta para auxiliar a decisdo pode levar
a erros evitaveis, que prejudicam tanto o bolso de
quem produz como a qualidade do café¢ de quem
consome.

O “Pos-Café” é um aplicativo destinado
a fase de pos-colheita do café envolvendo as
etapas de descascamento, despolpamento,
desmucilamento e secagem. O sistema ¢ formado
por um modulo de aquisi¢ao de dados, um modulo
de calculo de custo e um modulo de relatorios,
criando uma plataforma robusta para auxiliar o
produtor com as informagdes de que ele necessita
para decidir a melhor forma de processar o seu
café, de acordo com a situagao atual dos recursos
disponiveis na fazenda (SANTOS et al., 2013).

Dessa forma, diante da complexidade
dessas estimativas e devido a relevancia da
cafeicultura na estrutura socioeconomica de
varios estados do Pais, pretende-se, neste estudo,
quantificar os custos das operagdes na fase de pds-
colheita do café para 46 fazendas, comparando-
se diferentes técnicas adotadas em diferentes
niveis de producdo, além de propor cenarios de
processamentos alternativos mais rentaveis aos
produtores responsaveis.

2 MATERIAL E METODOS
Aplicacio de questionarios aos produtores de café

Foram aplicados questionarios a 46
fazendas localizadas nas regides: Cerrado, Matas
de Minas e Sul de Minas Gerais. As regides
estudadas foram escolhidas devido aos diversos
tipos de processamentos na fase de pos-colheita
do café, possibilitando a analise mais completa
das variaveis relacionadas aos custos nesta fase de
processamento.

Asinformagdes solicitadas pelo questionario
tratam as variaveis de entrada necessarias para
o calculo dos custos de processamentos da fase
de pos-colheita no sistema “Pds-Café¢”, a saber:
producao (sacas), tempo de colheita (dias),
porcentagem de café cereja, verde e boia no inicio
da colheita, valor da tarifa elétrica (R$/kWh),
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valor do dia homem (R$), valor da saca de café
padrdo (R$), valor da saca dos diferentes tipos de
café (R$), tipo de terreiro, tanque de fermentacao,
espessura no terreiro dos tipos de café (metros),
tempo de secagem no terreiro dos tipos de café
(dias), tempo efetivo e total de secagem no
secador dos tipos de café (horas), tempo maximo
de funcionamento das maquinas agricolas
(horas/dia), lavador, descascador, desmucilador,
gastos com edificacdes, mao de obra para o
processamento, tempo maximo de funcionamento
do secador (horas/dia), secador, conjunto elevador,
galpao do secador, sistema de aquecimento de ar e
combustivel utilizado para secar o café.

Simulacdes de programa computacional

Os dados de cada questionario respondido
pelas 46 fazendas foram utilizados como entrada
em simulag¢des processadas no sistema de apoio a
decisdo para andlise do custo da pos-colheita do
café, denominado “Pos-Café” (SANTOS et al., 2013).

Desenvolvimento dos cenarios

Realizou-se o  desenvolvimento  de
cenarios por intermédio de simulagdes de custos
no “Pés-Café”, as quais consideravam vias de
processamento alternativas, para cada uma das 46
fazendas.

Analisando-se os dados de margem
liquida entre os processamentos originalmente
implantados nas fazendas e os processamentos
alternativos propostos e diante de amostras com
dimensoes inferiores a 30 observacgdes, foram
propostos intervalos de confianga no sentido de
indicar a confiabilidade da estimativa.

Para esta comparacgao, utilizou-se a cotacdo
para as sacas de café baseadas em Carvalhaes (2014).

3 RESULTADOS E DISCUSSAO

Respostas aos questionarios aplicados as 46 fazendas

Asinformagdes solicitadas pelo questionario
tratam as variaveis de entrada necessarias para
o calculo dos custos de processamentos da fase
de poés-colheita. Na Tabela 1, apresentam-se
as respostas das 46 fazendas, para algumas das
variaveis de entrada. Estes valores foram utilizados
na simulacdo dos custos no “Pos-Café”.

Simulagbes de custo para a fase de pés-colheita do café

Na Tabela 2, apresentam-se os resultados
das simulagdes realizadas no sistema “Pos-Café”,
para as 46 fazendas entrevistadas.

Coffee Science, Lavras, v. 10, n. 4, p. 445 - 454, out./dez. 2015



Santos, R. V. M. dos et al.

N O T AN OO T AN O OO T O XD T —n — O — O 0 on AN

0 0 0 00%C 009  LO0O  00°0F 6T0 08 0009 0 0 0 0 0 0 0 001  6¢C
I I I 00Tl 0¥y SO0 00°0S 6T0 06 0009 0 133 0 0 € [4 Sy SI 8¢
I (4 [4 00°0¥ 0SS 90°0 00°0F SI'0 001 00091 0 0¢ 0 0 0 S S9 0 LT
[4 I T 0S99 00 90°0 00°0F 6C0 0TI 00081 0 L1 0 0 0 14 99 14! 9¢
0 0 0 00Tl 0SS €10 00°0% LT'O 06 000t 0O 0 0 0 0 0 0 001  €C
0 0 I - 006 010 000¢ 620 08 00LY O 0 0 0 0 0 0 001 V¢
0 0 I - 009 00 000€ LT0 S6 00se 0 0 0 0 0 0 0 001 €T
0 0 0 00 0ST  90°0 00°9% 620 06 008 0 0 0 0 0 0 0 00T ¢¢C
0 0 0 00°ST SL'8 00  00°0S Sr'o sy 00s9 0 0 0 0 0 0 0 00T 1€
0 0 ! 00°0C ST¥ 900  00°S¥ 81°'0  SOI 0008 O 0 0 0 0 0 0 00T 0¢C
0 0 0 - ST%6  L1'0  00°SE 670 08 00€°1 0 0 0 0 0 0 0 001 6l
0 0 0 - 008 90°0 00°SY 81’0 0S 0008 0O 0 0 0 0 0 0 001  8I
0 0 I - 008 LO'O 00°0S 670 9 008 0 0 0 0 0 0 0 00T LI
0 0 I - 086 90°0 00°0S Sr'o oL 0oec 0 0 0 0 0 0 0 001 91
I I I 00°8€ €9°L SO0 00°0F 870 09 00S°€l 0 SvYL 0 0 0 ST 99 0¢ Sl
0 0 I - 0S6 800 0009 670  SL 0009 0 0 0 0 0 0 0 001 ¥I
0 0 I 0SLT €€°L  LOO 000V 90 08 000 0 0 0 0 0 0 09 01 el
0 0 0 - 0S’L 800 00°St SI'o oL 00sty 0 0 0 0 0 0 0 o0or ¢i
0 0 0 - 0S8 0I'0 000 SI’'o 09 0051 0 0 0 0 0 0 0 o0or II
0 0 I - SL%6 80°0 00°SY S1°0 197 006 0 0 0 0 0 0 0 001 01
I I I 00°ST SL'S SO0 00°St 620 0Tl 000 O 0¢ 0 0 0 0¢ oy  OI 6
I I I 00%C €€ SO0 00°ST 620 06 0006 O I 0 0 0 0 st v 8
I ! I 00°9€ 00°L  90°0 00°0S 620 06 0009 O 0¢ 0 0 €e'’e STl LIS STl L
0 0 ! - 00TI SO0 00°0€ 620 09 001'c 0 0 0 0 0 0 0 00l 9
0 0 0 - 0001 800 00°0S 620 001 00L°T 0 0 0 0 0 0 0 oor ¢
0 ! I 00T 00°S  #0°0  00°0S 620 09 000t 0 0 0 ¢ 0 0 s 0C ¥
0 4 [4 - ST9 €00 00CTH 620 0TI 0009 0 0 ¢ 0 0 €e'e ¢SS L91 ¢
0 0 0 - 009 010 000S 670 S8 00001 0 0 0 0 0 0 0 001 ¢
I I I 00°L1 008  90°0 00°0€ 60 08 00061 0O 0¢ 0 0 0 01 99 Sl 1

(un)  (un)  (un) (un) (seoy) (serp) (w) (erq () (sep)  (un) (%) (%) ) (W) (%) (%)
DdS  WWSHA OSdd AVT1  SL LL dSd /$3) ONd umy 0D OVS ddD WAD ad AD dA dA (% d (%N dl

447

137

* IBD-SOd,, OP SOQIB[NWIS SEU SOPLZI[HN ‘Sepuszey 9t se sopedrjde solreuonsanb sop ‘sopep sredoulld - | VIADV.L

Coffee Science, Lavras, v. 10, n. 4, p. 445 - 454, out./dez. 2015



448

9J0 Op BJIOY[09-s0d Op ISBJ BU SOPBZI[IIN S2IOPEIIS 9p apepnuenb :HIS

9Je0 Op BI1OY[09-s0d Op ISBJ BU SOPEZI[IIN SIIOPR[IONWSIP op dpepnuenb (NS

9Je0 Op BIIAY[09-s0d Op 3SeJ BU SOPBZI[IIN SOI0PROSLIsap ap apepnuenb :HSHQ

9Je0 Op BI1oY[09-s0d Op 9SeJ BU SOPBZI[IN SOIOPEAR] Op opepruenb (AT

(soprznpouid 9yeo op sodi} SO SOPo) OPUBIIPISUOD) JOPLIIS OU PJed Op WAFedds op oIpuw [e30) odwid) S,
(sopiznpouid 93es 9p sodr} SO SOPO} OPUBIIPISUOD) OIIALID} OU 9Jed Op WAFedds Ip oIpow [e303 odwd} 1,1,
(sop1znpouid 9ye5 op sod1) SO SOpo} OPUBIIPISUOI) OIIDLII) OU PJ&d OP BIPIW BINSSadsa :dSH

(SOJI0119119) 0J99X) 9Jed Op 0JUAWEBSSAV0Id OU BPBZI[IIN BIQO 9P OBW QN

oyreqen ap eip Jod e1qo op oeuw ep 0da1d :QNd

eIOy-13eMO[INb Op 0%a1d ‘ym

©)104[00 &P oBdeInp 3p seIp ap spepnuenb :0)

sepiznpold 9Jeo op seoes op apepnuenb :HyS

opiznpoid ope[ronwsap el2120 9yed op wadejusdiod [NAD

op1znpoid opeosedsap efo10o 9yed op wogejudorod :qD

op1znpoid ap1aa o el0100 9Jeo op wadejusorod (AD

op1znpoid opeosedsap opIoA 9o op wddejudotod :qA

op1znpoid 9pI2A 9Jed op waSeiuaorod (FA

opiznpoid e10q 9yeod op wogejudorod :g

op1znpoid [einjeu 9Jeo op wadejudorod (N

EPEISIAQIIUD BPUSZE] BP JOPEOYIIUSPI OJoWNU (]

:] ©[9QRL BP SIOABLIBA SE JUQIQJOI BPUoSoT

Coffee Science, Lavras, v. 10, n. 4, p. 445 - 454, out./dez. 2015

do um ...

tilizan

arios u

-

Desenvolvimento de cen

S T O O O N AN X0 N O AN O O <t n o n

— e O e O e o

N AN — AN —

N AN — — O N N AN N — A N A AN A

N AN N — = N o = = N O e e —

8€TS 06°L  01'0  00°0€ 60 06 000 0 114 0 0 01 01 LE € 9
00°ST 08°S  €0°0 00°0€ 620 0TI 0008 0 0¢ 0 0 §Tr st og Sl Sy
00°0F 0ST  ¥0°0  00°SL 620 001 cres o (1% 0 0 € € 8¢ L 4%
00°€€ 00°S SO0  00°Ch 620 001 00001 0 0 0 0 01 01 0S 0 134
00°€€ 00°S  90°0 00°CH 61°0 001 0000C 0 9¢ 0 0 € 8 0¢ €C [4%
00°1S 08F% SO0  00°0€ ST0 001 000CI 0 0 0oe 0 S S 133 194 8%
00°ST SLL  90°0  00°0F 670  SL Y081 0 14 0 0 01 9 oy v V1%
61°6S 0L'S  90°0 00°9C 620 0l 00S°LC 0 0¢ 0 0 0 0c  0S 0 6¢
00°9€ 009  LOO  0S°IS 6T0  Opl 00591 0 0 9¢ 0 0 14 1374 €C 8¢
00°€9 0T°€  €0°0 00°6¥ 620  0S 000t 0 S'LE 0 0 L st sTe ol LE
00°9¢€ 0S8 90°0 00°0% 670  SP ooccr ¢S 0 0 0 S1 Sl 133 0 9¢
00Tl 0T91 00  00°0€ 620 0TI 000¢ 0 09 0 0 01 8 L1 S 193

- 0S8 L0 00°0S 620 001 0081 0 0 0 0 0 0 0 001 t¢
0S‘61 ST'8  01°0 00°St 620 09 000 1T O 93 0 0 0 S Sy Sl 133
LY°L O¥'6 SO0  00°SY 61°0 06 000°SE 0 S1 0 0 0 S 133 197 [43
0STI LI'6  90°0 00°St LI'O TL 0009 0 0s 0 0 0 9 L1 LT X3
00°L1 0S¥  TO'0  00°0€ 91°0  OI1 0008¢ 0O 9¢ 0 0 0 4 43 0Cc  0¢



449 Santos, R. V. M. dos et al.

TABELA 2 - Detalhamentos dos custos simulados no “Pds-Café” para as 46 fazendas entrevistadas.

Fazenda CSIM CEE CMOP CMOT CDT cC
1 6,98 1,89 0,13 2,27 1,41 1,49
2 4,08 0 0,43 3.4 0,26 0
3 8,66 0,15 2,52 5,04 0,96 0
4 11,82 2,59 2,25 3 2,22 1,77
5 9,36 0 2,94 5,88 0,53 0
6 7,76 0 1,71 5,14 0,91 0
7 17,72 2,41 2,25 6,75 2,71 3,6
8 8,04 1,86 0,75 2,25 1,7 1,48
9 11,17 1,75 2,7 2,7 2,1 2.4
10 8,59 0 2,5 5 1,09 0
1 5,24 0 1,6 3,2 0,44 0
12 8,35 0 0,7 7 0,65 0
13 9,61 1,38 0,64 2,56 1,95 3,07
14 10 0 0,75 8,25 1 0
15 8,98 2,73 0,53 3,2 2,08 0,45
16 8,13 0 1,52 6,09 0,52 0
17 9,32 0 3,25 4,88 1,19 0
18 10,2 0 0,28 7,88 2,05 0
19 7,01 0 2,15 431 0,54 0
20 6,95 1,03 0,59 2,36 1,08 1,89
21 8,55 1,11 0,35 3,46 2,5 1,13
22 9,27 3,46 0,49 1,95 1,42 1,96
23 6,05 0 2,44 3,26 0,35 0
24 4,54 0 0,51 3,57 0,45 0
25 5,25 0,6 0,9 1,8 0,93 1,01
26 14,16 4,84 0,8 1,6 1,44 5,47
27 9,41 2,16 0,75 1,75 1,71 3,04
28 9,39 0,77 2,25 2,25 1,63 2,43
29 10,85 2 0,53 3,73 1,88 2,7
30 6,92 1,18 0,26 2,78 1,14 1,56
31 11,69 0,8 1,62 5,94 2,87 0,46
32 9,25 0,51 0,35 5,9 1,02 1,47
33 9,36 1,65 0,74 2,95 2,03 1,99
34 15,24 0 2,78 11,11 1,35 0
35 24,23 0,73 1,2 12 3,82 6,48
36 14,77 6,19 0,15 1,48 3,58 3,39
37 26,03 8,49 0,61 4.9 5,95 6,08
38 9,83 2,7 0,42 3,33 1,09 2,29
39 10,18 434 0,1 1,66 1,48 2,59
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40 15,19 1,44
41 17,18 5,14
42 8,29 2,25
43 10,78 2,63
44 12,57 3,98
45 12,99 2,08
46 18,07 5,62
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1,66 3,33 4,26 4,49
0,25 2,75 2,74 6,3
0,21 2,73 121 1,89
0,42 3,36 1,67 2,7
1,41 1,41 2,38 3,39
0,45 45 2,36 3,6
0,54 2,7 3,37 5,83

Legenda referente as variaveis da Tabela 2:
Fazenda: nimero identificador da fazenda entrevistada

CSIM: custo simulado total na fase de pds-colheita (R$/Saca)

CEE: custo simulado da energia elétrica na fase de pos-colheita (R$/Saca)

CMOP: custo simulado da mio de obra no processamento na fase de pos-colheita (R$/Saca)
CMOT: custo simulado da mao de obra no terreiro na fase de pos-colheita (R$/Saca)

CDT: custo simulado da depreciagéo total na fase de pds-colheita (R$/Saca)

CC: custo simulado do gasto com combustivel na fase de pos-colheita (R$/Saca)

Desenvolvimento dos cenarios

Nesta etapa, o sistema “Pds-Café” foi
utilizado para comparar o processamento original
de todas as 46 fazendas com as simulacdes de
outros possiveis processamentos aplicaveis as
mesmas.

Para as fazendas que apresentavam
processamentos originais via seca, foi simulado
como alternativa o processamento via umida,
com producdo de café cereja desmucilado com
secagem mecanica.

Outra opc¢do para as fazendas que
apresentavam processamentos originais via seca,
foi simulada como alternativa o processamento
via seca, com produg¢ao de café cereja e verde com
secagem em terreiro.

A comparagdo entre 0 processamento
original ¢ o simulado levou em consideragdo
a margem liquida entre os processamentos. A
margem liquida ¢ o valor em reais, por saca de
café, que o produtor ganha ou perde, optando-se
por um processamento em relagao a outro.

Para este desenvolvimento foram utilizadas
cotacdes obtidas em Carvalhaes (2014). Na Tabela
3, apresentam-se os valores de cotagdes para os

diversos tipos de café.

Pela Tabela 4, detalha-se, para cada uma
das 46 fazendas: a via de processamento original
utilizada (VIA), o custo de pos-colheita para
0 processamento originalmente utilizado na
fazenda (CP1), o custo de pods-colheita para o
processamento alternativo proposto para a fazenda
(CP2) e amargem liquida entre os processamentos (ML).

Analise estatistica

Para o estudo detalhado dos cenarios, foram
utilizados intervalos de confianga. Os intervalos de
confianga nos permitem encontrar um intervalo de
valores plausiveis para o parametro baseado nos
dados amostrais, neste caso, na margem liquida
entre os dois processamentos, real e simulado, de
cada fazenda.

Antes da realizacdo desta analise, as
fazendas foram agrupadas de acordo com suas
vias de processamento.

Na analise de estatistica descritiva dos
dois grupos, temos as seguintes informagdes,
mostradas na Tabela 5 e Tabela 6.

Ap0s a estatistica descritiva, realizou-se o
teste de Lilliefors para verificagdo de normalidade
para ambos os grupos, conforme Tabela 7 e Tabela 8.

Como o valor calculado (0,1767 € 0,0920)
¢ menor do que os valores tabelados (o = 0,05 e
o = 0,01) para ambas as vias de processamento,
ndo se rejeitar a hipdtese H; portanto, a varidvel
aleatoria ML segue distribuicdo normal, tanto
na via de processamento via seca, quanto na via
umida.

Uma vez verificada a normalidade dos
dados, o procedimento de estimativa do parametro
margem liquida foi iniciado.

Foram gerados intervalos de confianca
para o parametro margem liquida, nos grupos de
processamento via seca € via umida, conforme
Figura 1 e Figura 2.
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TABELA 3 - Cotagdes dos tipos de café.

Tipo do Café Preco

Café padrido R$ 395,00
Café da roga (natural) R$ 340,00
Café verde R$ 340,00
Café verde descascado R$ 395,00
Café boia R$ 360,00
Café cereja e verde R$ 395,00
Caf¢ cereja descascado R$ 440,00
Café cereja desmucilado R$ 440,00

TABELA 4 - Margem liquida (ML) entre o custo de pds-colheita de processamentos originais (CP1) e alternativos
(CP2), para as 46 fazendas entrevistadas.

Fazenda VIA CP1(R$) CP2 (RS) ML (R$)
1 UMIDA 6,98 5,35 0,75
2 SECA 4,08 5,87 -54,20
3 UMIDA 8,66 6,81 7,57
4 SECA 11,82 6,33 -5,94
5 SECA 9,36 13,46 229,41
6 SECA 7,76 7,83 -30,93
7 UMIDA 17,72 12,03 7,33
8 UMIDA 8,04 5,83 -8,01
9 UMIDA 11,17 9,14 0,27
10 SECA 8,59 17,79 225,23
11 SECA 5,24 11,31 27,95
12 SECA 8,35 5,99 45,36
13 SECA 9,61 9,13 -5,95
14 SECA 10,00 7,23 -36,80
15 UMIDA 8,98 7,05 2,18
16 SECA 8,13 9,26 32,89
17 SECA 9,32 16,81 27,54
18 SECA 10,20 6,66 37,70
19 SECA 7,01 15,33 23,69

20 SECA 6,95 7,30 37,45
21 SECA 8,55 6,72 28,83
22 SECA 9,27 8,50 -38,78
23 SECA 6,05 8,29 31,77
24 SECA 4,54 7,98 28,55
25 SECA 5,25 9,64 37,72
26 UMIDA 14,16 7,49 -1,75
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27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46

UMIDA
UMIDA
SECA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
SECA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA
UMIDA

9,41
9,39
10,85
6,92
11,69
9,25
9,36
15,24
24,23
14,77
26,03
9,83
10,18
15,19
17,18
8,29
10,78
12,57
12,99
18,07

5,84
10,04
9,25
7,62
8,70
8,07
8,24
15,47
8,09
7,23
20,76
8,22
5,61
9,65
5,65
6,04
8,26
16,34
7,95
5,53

7,18
13,71
-34,60
10,28
15,27
2,94
11,88
-34,77
9,77
-8,22
6,02
3,15
2,11
3,66
-0,78
9,76
5,48
24,17
1,53
-0,04
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TABELA 5 - Estatistica descritiva dos dados das 21 fazendas com processamentos originais via seca.

Variaveis Minimos Maximos Perdidos Validos
Fazenda 2,0000 34,0000 0 21
CP1 4,0800 15,2400 0 21
CP2 5,8700 17,7900 0 21
ML -54,2000 -5,9400 0 21

TABELA 6 - Estatistica descritiva dos dados das 25 fazendas com processamentos originais via imida.

Variaveis Minimos Maximos Perdidos Validos
Fazenda 1,00000 46,00000 0 25
CP1 6,92000 26,03000 0 25
CP2 5,35000 20,76000 0 25
ML -8,22000 24,17000 0 25

TABELA 7 - Verificagdo de normalidade para os dados de margem liquida (ML) das 21 fazendas, com
processamentos originais via seca.

Variaveis

Valor Calculado

Valor (P=0,05)

Valor (P=0,01)

ML

0,1767

0,187

0,229
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TABELA 8 - Verificagdo de normalidade para os dados de margem liquida (ML) das 25 fazendas, com

processamentos originais via imida.

Variaveis Valor Calculado Valor (P=0,05) Valor (P=0,01)
ML 0,0920 0,173 0,220
Box & Whisker Plot
=20 - - -
o5 |
o
-40 i
ML

FIGURA 1 - Box-plots para margem liquida dos processamentos via seca.

Box & Whisker Plot

[ |
4l o
1

ML

FIGURA 2 - Box-plots para margem liquida dos processamentos via tmida.

No desenvolvimento de cenarios para
as fazendas com processamento original via
seca e processamento alternativo via uUmida,
com producdo de café cereja desmucilado com
secagem mecanica, observa-se que a média da
margem liquida, considerando-se a amostra, ¢ de
R$ -31,24. Além disso, o intervalo de confianca no
nivel 95% detalha que o risco relativo estara entre
R$ -35,9039 e R$ -26,5780. Isso significa que,
para as 21 fazendas analisadas de processamento
via seca, caso os produtores optassem pelo
processamento alternativo via umida, ganhariam
entre R$ 26,5780 e R$ 35,9039, por saca de café
produzido.

Ja no desenvolvimento de cendrios para as
fazendas com processamento original via imida e
processamento alternativo via seca, com produgao
de café cereja e verde com secagem em terreiro,
observa-se que a média da margem liquida,
considerando a amostra, € de R$ 4,27. Além disso,
o intervalo de confianca no nivel 95% detalha
que o risco relativo estara entre R$ 1,28291 ¢ R$
7,26029. Isso significa que, em média, para as 25
fazendas de processamento via imida analisadas,
caso os produtores optassem pelo processamento
alternativo via seca, perderiam entre R$ 1,28291 ¢
R$ 7,26029, por saca de café produzido.
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4 CONCLUSOES

Ao empregar o sistema de apoio a decisao
para o calculo do custo da pos-colheita do cafg,
ficou constatado, no desenvolvimento de cenarios
para as fazendas com processamento original via
seca e processamento alternativo via imida, com
producao de café cereja desmucilado com secagem
mecanica, que, caso os produtores optassem pelo
processamento alternativo via mida proposto,
ganhariam entre R$ 26,5780 ¢ R$ 35,9039, por
saca de café produzido.

No desenvolvimento de cendrios para as
fazendas com processamento original via imida e
processamento alternativo via seca, com producao
de café cereja e verde com secagem em terreiro,
observa-se que, caso os produtores optassem pelo
processamento alternativo via seca, perderiam
entre R$ 1,28291 e R$ 7,26029, por saca de café
produzido.

5 REFERENCIAS

ABRAHAO, S. A. et al. Compostos bioativos e
atividade antioxidante do café¢ (Coffea arabica L.).
Ciéncia e Agrotecnologia, Lavras, v. 34, n. 2, p. 414-
420, mar./abr. 2010.

CARVALHAES. Escritorio Carvalhaes Ltda.
Disponivel em: <http://www.carvalhaes.com.br/>.
Acesso em: 9 set. 2014.

COMPANHIA NACIONAL DE ABASTECIMENTO.
Acompanhamento da safra brasileira de café: safra
2014/2015, setembro 2014. Brasilia, 2014. 3 p.

LANNA, G. B. M.; REIS, R. P. Influéncia da
mecanizagdo da colheita na viabilidade econémico-
financeira da cafeicultura no sul de Minas Gerais.
Coffee Science, Lavras, v. 7, n. 2, p. 110-121, maio/
ago. 2012.

454

MACHADO, M. C.; SAMPAIO, C. P; SILVA, J. S.
Avaliag@o técnico-econdmica do processamento de
café: secagem completa em terreiros. In: SIMPOSIO
DE PESQUISA DOS CAFES DO BRASIL, 3., 2003,
Porto Seguro. Resumos Expandidos... Brasilia:
EMBRAPA Café; MINASPLAN, 2003. p. 161.

MENDONCA, L. M. V. L. et al. Composi¢do quimica
de grdos crus de cultivares de Coffea arabica L.
suscetiveis e resistentes a Hemileia vastatrix Berg et
Br. Ciéncia e Agrotecnologia, Lavras, v. 31, n. 2, p.
413-419, mar./abr. 2007.

REINATO, C. H. R. et al. Influéncia da secagem, em
diferentes tipos de terreiro, sobre a qualidade do café
ao longo do armazenamento. Coffee Science, Lavras,
v. 2, n. 1, p. 48-60, jan./jun. 2007.

RESENDE, O. et al. Qualidade do café conilon
submetido a secagem em terreiro hibrido e de concreto.
Ciéncia e Agrotecnologia, Lavras, v. 35, n. 2, p. 327-
335, mar./abr. 2011.

SAATH, R. et al. Microscopia eletronica de varredura
do endosperma de café (Coffea ardbica L.) durante
o processo de secagem. Ciéncia e Agrotecnologia,
Lavras, v. 34, n. 1, p. 196-203, jan./fev. 2010.

SANTOS, R. V. M. et al. Pds-café: um sistema de apoio
a decisdo para o calculo do custo da pos-colheita do
café. Coffee Science, Lavras, v. 8, p. 439-449, 2013.

VALENTE, D. S. M. et al. Um sistema de apoio a
decisdo para determinagdo de tarifas em unidades
armazenadoras de grdos. Engenharia Agricola,
Jaboticabal, v. 31, n. 4, p. 735-744, ago. 2011.

Coffee Science, Lavras, v. 10, n. 4, p. 445 - 454, out./dez. 2015



